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Pulververarbeitungsanlagen

und das Risiko elektrostatischer Aufladung

ei der Verarbeitung von Pulverstoffen

kénnen aufgrund des Materialflusses

groBBe Ladungsmengen entstehen. Die
Hauptursache der elektrostatischen Aufladung
von Anlagen fur die Pulververarbeitung ist die

sogenannte ,, Triboelektrifizierung“
(Elektrifizierung durch Reibung).

Reduzierung elektrostatischer
Aufladung bei der Pulververarbeitung

In der Pharmaindustrie kénnen sich Geréate und
Anlagen wie Pulverférdersysteme,
Feinmahlanlagen, Mischer und Siebtirme stark
elektrostatisch aufladen, wenn diese
Systemkomponenten elektrisch vom Erdreich
getrennt sind.

In der Lebensmittel- und Getrankeproduktion sowie
in der pharmazeutischen Industrie missen Anlagen
zu Reinigungs- und Wartungszwecken regelmaBig
demontiert werden. Dabei kann es passieren, dass
Potentialausgleichsverbindungen beim
Wiedereinbau vergessen oder falsch hergestellt
werden. Auch kann die Qualitat der Verbindungen
der einzelnen Baugruppen untereinander in
Mitleidenschaft gezogen werden. Dadurch besteht
keine Verbindung zum Erdreich, sodass sich
aufgrund der ungehemmten Aufladung ein sehr
hohes Spannungspotential entwickeln kann.
RegelmaBiges Biegen, Vibrationen und Korrosion
kénnen sich ebenfalls negativ auf die Qualitat der
Montageverbindungen auswirken, weshalb
unbedingt sichergestellt werden muss, dass sich
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innerhalb der Baugruppen keine elektrisch von der
Erde getrennten Komponenten befinden.

Gerate und Anlagen zur Pulververarbeitung stellen
im Vergleich zu Standardanwendungen eine
gréBere Herausforderung dar, da sie zahlreiche
Metallteile enthalten, die wiederum groBere
Baugruppen bilden kénnen, die elektrisch
voneinander isoliert sind. Es muss daher unbedingt
gewabhrleistet werden, dass auch mehrere
Komponenten, die mit aufgeladenen Pulverstoffen
in Kontakt kommen, in Hinblick auf ihren
Erdungsschutz Uberwacht werden.
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ANWENDUNGSARTIKEL

In IEC TS 60079-32-1, 13.4.1 ,The
establishment and monitoring of earthing
systems* (Einrichtung und Uberwachung von
Erdungssystemen):

»Wwenn das Potentialausgleichs-
/Erdungssystem volistandig aus Metall
besteht, liegt der Widerstandswert der
Erdungspfade in der Regel unter 10 Q. Zu
derartigen Systemen gehéren auch solche,
die mehrere Komponenten umfassen.
GréBere Widerstandswerte zeigen fiir
gewdhnlich an, dass der Metallpfad nicht
durchgéangig ist, z. B. aufgrund von
gelockerten Anschliissen oder Korrosion. Ein
fiir Kraftstromkreise oder den Blitzschutz
akzeptables Erdungssystem ist fiir den
Schutz vor elektrostatischen Ladungen mehr
als ausreichend.”

In NFPA 77, 15.3.1 & 15.3.2 ,,Mechanisms of
Static Electric Charging“ (Mechanismen der
elektrostatischen Aufladung) heiBt es:

»Zu einer elektrostatischen Kontaktaufladung
kommt es in hohem MaB vor allem durch die
Bewegung von Pulverstoffen. Ursachen sind
hier der intermittierende Kontakt zwischen
dem Pulver und den Oberflachen sowie der
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intermittierende Kontakt der einzelnen
Pulverpartikel untereinander. Inmer wenn ein
Pulver in Kontakt mit einer anderen
Oberflache kommt, z. B. beim Sieben,
Schiitten, in Forderschnecken, beim Mahlen,
Feinmahlen, Rutschen und pneumatischen
Férdern, muss jederzeit mit einer Aufladung
gerechnet werden.*

Empfohlene Losung:

Earth-Rite® MULTIPOINT
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